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4.0 Produktp

Am Standort Bad Oldesloe fertigt und
montiert Hako maBgeschneiderte
Lésungen fur fast jeden Einsatzfall,
z.B.:

Kehrmaschinen fir die staubfreie
Innen- und AuBenreinigung.

Mit unterschiedlichen Antriebsarten
und Flachenleistungen bis

ca. 18.000 m? Sauberkeit je Stunde
oder

Scheuersaugmaschinen fir die

intensive Nassreinigung von Hart-
bdden; handgefihrt oder bequem
im Sitzen.

Ferner Cityreinigungsmaschinen
fir die Reinigung von FuBganger-
zonen, Wegen und Platzen.

Hoko

Clean ahead

gramm

Daruber hinaus bietet das Hako-Vorteil Programm (HVP)
weitere interessante Moglichkeiten fur kiihle Rechner,

z.B. Beschaffungsalternativen bis hin zu Top-Gebrauchten,
computergestitzen Wirtschaftlichkeitsberechnungen,
Rund-um-die-Uhr-Service und, und, und ...
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4.1 Grundsatze zur
Produktion

Die im Entwicklungsbereich erstellten Zeichnungen und
Daten ermdglichen eine Fertigung und Montage mit
hoher Prazision. Neben der Endmontage ist bei Hako am
Standort Bad Oldesloe die Blechfertigung Kernkompe-
tenz. Hier sorgen moderne NC-gesteuerte Laser- und
Kantmaschinen, ein SchweiBroboter, diverse manuelle
SchweiBkabinen und eine umweltfreundliche Pulverbe-
schichtungsanlage fir eine montagegerechte und pass-
genaue Fertigung von Fahrgestellen, Rahmen, Behéltern
und Verkleidungen aus Stahlblech.

Dabei gelten fur die Hako-

seErTIEikaT mvnoro — Produkte strenge Qualitats-

Richtlinien, die durch hohe
b Mitarbeiterqualifikation,
s qualitatsorientierte Werk-
s | /77 777} stoffauswahl und eine nach
Deutschland Clean ahead

DIN EN ISO 9001: 2000

zertifizierte Fertigung
garantiert wird.
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Vorbehandlung Haftwasser-

1. Entfetten trockner Pulverkabine 1

2. Phosphatieren : .
3. Spiilen mit 120°C ( grundieren )

4. VE-Spiilen Umluft

Aufhangen /
abhangen

Sinterofen 2 Finishbe- Sinterofen 1

) pulverung i
m;:mZIilj(f):C ( Pulverkabine mﬁn:lt(f)toc
2 oder 3)
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4.3 Umweltauswirkungen

...am Beispiel der Pulverbeschichtungsanlage

Ifd Prozessschritt Gefahrstoff | Gefahren- | Frisch- Abwasser Abluft | Larm | _ techm Abfall
Nr. Input symbole wasser Einrichtung
1.1 |Vorbehandlungszone |Phosphatiermittel : |Xi ja beim Ablassen der Badin- Wasser- Verdampfer Konzentrat ;
halte Uber die Neutralisation [dampf Neutralisation [Schlammrick-
Wrasenabzug |stédnde
1.1.1|Warmetauscher Kalkentferner C ja nach dem Reinigungsvor- Edelstahl-
gang wird die Chemie pumpe
neutralisiert und Uber die
Neutralisation entsorgt ;
1.2 |Haftwassertrockner Ab- direkter
warme Gasbrenner
1.3 |Pulverkabinen Pulverriick- Restpulver
gewinnung
1.4 |Sinterofen Erdgas Abgas
direkter
Gasbrenner
1.5 |Strahlanlage Staub Ja Filter im Um- |Staub
luftbetrieb
1.6 |Pyrolyse Erdgas Abgas Schwelbrand [Asche ;
mit TNV
1.7 |Nasslackierung Lacke; Xn;F;N Beriese- |halbjahrlich Gber die VOC - Absaugung Lackschlamme;
Verdinner; lung Neutralisation Anteile mit Filter alte Filter ;
Reiniger; Trocken-
schlamm
1.8 |Neutralisation Natronlauge C ja Setzbecken;
pH-Wert
Kontrolle




